Horizontales Wellen-Drehzentrum




UNIVERTOR AS Baureihe

Die UNIVERTOR AS Baureihe bietet herausragende Fertigungskompe- Konzeptionelle Vorteile:

tenz fiir Werksti.ickapplil(ationen bei hochster PI’OdI.Il(tiVitﬁt, Dauerge-  Stark verrippter Monoblock-Maschinenstander  Inhorizontaler und vertikaler Richtung
nauigkeit und FiﬂiShpfﬁZiSiOﬂ. «  Extrem hohe Steifigkeit und Warmestabilitat Prazisions-Linearfiihrungen
Zahlreiche Ausstattungsoptionen ermiiglichen die ideale Liisung fiir + GroRe Verfahrwege bei kompakten Maschinen- * Wartungsfreie Drefistrom-Servoantrie
anwenderspezifische Fertigungsanforderungen. Aussenmalten + Hohe Eilganggeschwindigkeiten

WEISSER fokussiert auf die individuelle Losung an-  Ob Mittel- oder GroRserie, ob leicht oder schwer, ob Alu,

spruchsvoller und komplexer Fertigungsaufgaben. Im  Guss, Stahl oder Titan, ob Trocken- oder Nassbearbei-

Mittelpunkt aller Aktivitaten steht der gesamte Pro-  tung - unabhdngig von der gestellten Fertigungsaufga-

zess und die Entwicklung eines kompletten Systems.  be, WEISSER deckt mit der UNIVERTOR AS Baureihe ein I
Zum Kern der Unternehmensphilosophie gehort die  grofles Einsatzspektrum ab. WJ
groRitmdgliche Kundenorientierung. i

UH]‘UEHTQR AS-650/q I |




J Maschinenmodelle

UNIVERTOR AS (2-Achsen)

Modular aufgebaute, einspindlige Pick-Up Prazisionsdrehmaschine. Prades-
tiniert fir die stiickkostengiinstige Komplettbearbeitung verschiedener Los-
groflen bei hohen zerspanungstechnischen und qualitativen Anforderungen.
Durch die als Pick-Up System integrierte Automationslésung, werden keine
Lader oder separaten Roboterldsungen benétigt.

UNIVERTOR AS (4-Achsen)

Das haorizontale Wellen-Drehzentrum verfligt iiber eine Hauptspindel mit ei-
nem Reitstock oder einer Gegenspindel. Die hochproduktive Simultanbear-
beitung in einer Maschine mit bis zu zwei leistungsstarken Scheiben-Revol-
vern (4 Achsen) ermdglicht intelligente Technologieprozesse mit hohen
Einsparpotenzialen und bietet zudem hochprdzise Bearbeitungsergebnisse.
Erganzt wird die Maschine mit diversen Automationslésungen (Portalbela-
dung, Roboter).




Produktkompetenz

UNIVERTOR AS

Der Kreuzschlitten der UNIVERTOR AS, welcher sowohl Motorspindel als
auch NC-Reitstock tragt, ist horizontal aufgebaut. Reitstock und Linetten
verfahren NC-gesteuert. Die UNIVERTOR AS gibt es als Ausfiihrungen mit
einem oder zwei Revolvern. In Kombination mit der UNIVERTOR AS/4 wird
die 4-Achs-Bearbeitung ermoglicht.

Neben einer guten Dynamik und den hohen Eilganggeschwindigkeiten ver-
fligt diese Baureihe tber hervorragende Dampfungseigenschaften und da-
mit ein erstklassiges Genauigkeitsverhalten. Werkstiicke kénnen bis zu einer
Werksticklange von 800 mm bearbeitet werden.

Die Moglichkeit der Technologieintegration von innovativen Verfahren wie
z.B. Rotationsdrehen, Hartdrehen, Schleifen, Bohren oder Frasen bewirkt
eine signifikante Reduzierung innerbetrieblicher Logistikprozesse und
schafft hochprazise Bearbeitungsergebnisse.




7 Aufbau

h 4
CRUNDMASCHINE

Einteiliger Maschinenaufbau aus hochwertigem
Grauguss hergestellt. Stark verrippter Maschinen-
stander.

h 4
HAUPTSPINDEL
Wartungsfreier Spindelmotor in digitaler
Antriebstechnik.
»  Spindellager @: 90 mm
«  Spindelflansch: A6 nach DIN 55026
WERKZEUGREVOLVER
« 12-fach mit elektrischem Antrieb
« Standard Schnittstelle VDI
»  Optionaler Werkzeugantrieb
+ Optionales Rotationsdrehen
h 4

PORTALBELADUNG

»  Durchgang fir diverse Transportbandlésungen
oder NC-Shuttle

TECHNISCHE ERVVEITERUNGENv

Mbglichkeit der 4-Achs-Bearbeitung
»  Schleifspindel
* Rotationsdrehen
* Linette
» Gegenspindel




7 Automation

Transportsysteme Portalbeladung

Die Automationsvarianten mit verschiedenen Transportsysteme (z.B. Palet- Je nach Anwendungsfall wird eine Portalbeladung von (iberhalb der Maschi-
tenband, Schlepprahmen, Friktionsrollenband, uvm.) bieten héchstvariable ne als optimale Automatisierungsvariante gewahlt. Uber eine Ladeluke kén-
Einsatzmoglichkeiten. Je nach Ausfiihrung kénnen diese an Form und Ge- nen Werkstiicke Be- und Entladen werden. Die Portalbeladung bietet maxi-
wicht der zu transportierenden Werkstiicke kundenspezifisch angepasst male Flexibilitat bei geringerem Platzbedarf.

werden. Vielfdltige Verkettungsaufgaben, maximale Flexibilitat und ein-
fachste Wartung sind nur einige der unzahligen Vorteile die diese individuell
anpassbaren Automationslosungen bieten.

Weitere Automationslosungen von WEISSER:
» Original WEISSER Pick-up-System

« Beladezelle
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# Technische Highlights

Original WEISSER Synchron-Motorspindel mit Direct Drive Technologie Mechanisch Null

Uber 160 Jahre Erfahrung in Entwicklung, Konstrukti-  « Prozesssicherheit Vermessung von allen fiir die Genauigkeit relevanten Komponenten und
on und eigener Herstellung von Motorspindeln, reali- « Hohe technische Verfligbarkeit Baugruppen - trotz hoher Grundgenauigkeiten werden die einzelnen Kom-
sieren ein unerreichtes Kompetenzpotenzial, welches ¢ Maximale Produktivitdt ponenten - ,fein-montiert” Damit werden mechanische Abweichungen
sich fir WEISSER Kunden nutzenbringend auswirkt, — + Excellente Fertigungsqualitat wahrend der Montage minimiert und der Verschleild reduziert. Dies gewdhr-
inshesondere durch: leistet eine hohe Langzeitstabilitat des kompletten Maschinensystems.
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# Technologien
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Rotationsdrehen

Mit dem von WEISSER entwickelten und patentier-
ten Rotations-Drehverfahren kénnen fein bearbeitete
Oberflachen mit drallfreier Finish-Prazision generiert
und damit aufwdndige Schleifoperationen ersetzt
werden. Durch das gleichzeitige Rotieren von Werk-
stiick und Werkzeugschneide wird die Bearbeitungs-
zeit, im Vergleich zum Hartdrehen, um bis zu 77 %
verkirzt.

Hartdrehen

Hartdrehen beschreibt das Drehen von Stahl mit einer
Harte von mehr als 45 HRC. Es ist eine effiziente Al-
ternative zum Schleifen von geharteten Werkstii-
cken. Die Vorteile dieses Verfahrens sind zum einen
die kirzeren Zyklus-, Rist- und Einrichtzeiten, die
verhaltnismdRig geringeren Investitionskosten und
die Moglichkeit der Nass- und Trockenbearbeitung.

AuRenschleifen

Die Bearbeitung mit dem Verfahren AuRen-Rundschleifen in einer Maschine
ist exemplarisch fir eine perfekte Hartfeinbearbeitung von rotationssym-
metrischen Werksticken. Um optimale Zykluszeiten zu erreichen kann diese
Bearbeitungstechnologie mit den Verfahren Hartdrehen bzw. Rotationsdre-
hen kombiniert werden.
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J Turnkey
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Schliisselfertige Komplettsysteme und - Prozesse

WEISSER Werkzeugmaschinen mit darin integrierten
Technologie-Konzepten sind die Antwort auf Forde-
rungen nach kirzeren Prozesszeiten, htherer Produk-
tivitdt und Prozesssicherheit. Gerade beim Fertigen
hoher Stiickzahlen sind kiirzere Zykluszeiten und da-
mit verbundene geringere Stiickkosten ein entschei-
dender Wettbewerbsfaktor. Nicht nur bei hohen
Stiickzahlen sondern auch bei kleinen Losgréfien mit
hoher Ristfreundlichkeit punkten WEISSER Turn-
key-Losungen.

Diesen Wettbewerbsvorteil geben wir an unsere Kun-
den weiter. Mit der Erfahrung von tiber 160 Jahren Ent-
wicklung, Konstruktion und Realisierung von kun-
denspezifischen Maschinen entwickeln unsere
Ingenieure heute fir Ihre Anforderungen die wirt-
schaftlichste Lésung. Die Entwicklung des komplet-
ten Fertigungsprozesses gibt lhnen volle Kosten-
transparenz und hilft lhnen komplexe
Aufgabenstellungen optimal zu I6sen. Mit vier Schrit-
ten zum Erfolg. WEISSER Turnkey.

Angebotsphase und Planungsphase

Prozessanforderungen
Produktionsrandbedingungen

Maschinenanforderungen & Maschinentyp

Werkstiickspannung / Werkzeugen
MFU-Merkmale
Abnahmebedingungen
Liefervorschriften
Bearbeitungsstrategie

Prifung kritischer MFU-Merkmale
Anzahl der Einspannungen

Anzahl der Spindeln

Auslegung des Maschinensystems
Werkstickbeladung und Automation
Spannvorrichtung
Bearbeitungswerkzeuge

Durchfiihrungsphase

« Aufbau und die Integration der werkstiickspezifischen
- Spannvorrichtungen
- Werkzeuge
- Automation

« Genehmigungsprozess des Werkzeugplans, des Auf-
stellplans, etc.

+ Den Uberpriifungsablauf der Prozessfahigkeit durch
- die Vorabnahme bei WEISSER
- die Endabnahme beim Kunden

Zielphase

« Die Unterstiitzung bei Produktionsanlauf und Support

« Das Training in Bedienung, Programmierung und
Wartung

» Den Service z.B. mit vorbeugender Wartung, dem

Ersatzteilsupport, qualifiziertem Servicepersonal, uvm.



7 WEISSER loT-Losungen
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Digitalisierung / Industrie 4.0

Intelligenz, Effizienz, Individualitat, Schnelligkeit, Vernetzung - das sind die
zentralen Aussagen, die mit Industrie 4.0 verbunden werden. Dank dem brei-
ten Portfolio an Industrie 4.0 Losungen von WEISSER kann [hre Maschine mit
der digitalen Welt vernetzt werden. Durch die Ausfallzeitenreduzierung stei-
gern Sie die Effizienz Ihrer Maschine, halten diese weiterhin durch stetige
Software-Updates aktuell und bewahren dabei die Qualitat lhrer Werkstiicke,

indem die Maschine immer aktuell und die Parameter in Norm sind.

WEISSER Cloud CorE

Durch unsere Cloud-Plattform kénnen Sie von Gberall auf Ihre Maschine zu-
greifen. Mit der Verknipfung der gesamten Produktionslinie konnen Sie Ihre
Produktion optimal planen und organisatorische Maflinahmen ableiten. Und
falls es doch mal zu einem Problem kommt, ist Ihr WEISSER Service-Partner
direkt kontaktierbar. Das Ziel ist es eine praventive Wartung (Predictive
Maintenance PdM) durchzufiithren, da Sie bereits im Vorfeld erkennen wer-
den, wann Fillstande nachgefillt werden und durch eine nicht kontinuierhi
che Abnahme der Betriebsstoffe friihzeitig ein Leck erkennen.
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J Werkstiicke

Beispielhafte, maschinenspezifische Werkstiicke mit Taktzeit und
technischen Herausforderungen.

Antriebskegelrad (Hart) Mainshaft (Weich)
Bearbeitung von Durchmesser und Stirnflachen Endenbearbeitung in einer Aufspannung
« Rotationsdrehen, Hartdrehen, Schleifen *  Weichdrehen
« Spanntechnik Stirnmitnehmer und/oder * Linette

Wellenspannfutter und Reitstock . 4-Achs-Bearbeitung
« Linette

« Taktzeit: 300 Sekunden
« Taktzeit: 60 Sekunden
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Input-Main-Outputshaft
Komplettbearbeitung in einer Aufspannung

*  Weichdrehen

« Spanntechnik Wellenspannfutter
« Linette

e 4-Achs-Bearbeitung

» Taktzeit: 90 Sekunden je nach Bearbeitungs-
umfang

Eingangswelle
Bearbeitung von Durchmesser und Stirnflachen

« Rotationsdrehen, Hartdrehen, Schleifen

« Spanntechnik Stirnmitnehmer und/oder
Wellenspannfutter und Reitstock

e Linette

e Taktzeit: 40 Sekunden
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J/ Technische Daten

Technische Daten

Max. Drehdurchmesser

Max. Futterdurchmesser

Spitzenweite

Max. Vorschubkraft X/Z (40 % ED)

Arbeitshub X/Z-Achse
UNIVERTOR AS 400 L Max. Verfahrensgeschwindigkeit X/Z
Kugelgewindedurchmesser X1/Z1
Werkzeuganzahl

Werkzeugaufnahme

Werkzeugflugkreis

: 1130 MM E :
E1130 MM %
g .

Hauptspindel
Spindellagerdurchmesser
Spindelflansch
Antriebsleistung 100 % ED

Antriebsleistung 40 % ED

Nenndrehzahl

Max. Drehzahl

Drehmoment 100 % ED

E Drehmoment 40 % ED
- Reitstock*

Andriickkraft

Zentrierspitzenaufnahme

: 250 mm max. Drehzahl

* bei AS 800 Gegenspindel méglich

AuRenschleifen
Antriebsleistung 100 % / 60% ED
Drehmoment 100 % / 60% ED
Spindellagerdurchmesser
Max. Drehzahl
Nenndrehzahl

Werkzeugaufnahme

MaRe

Abmessung Grundmaschine (LxBxH)
(2 Achsen)

Abmessung Grundmaschine (LxBxH)
(4 Achsen)

Gewicht
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mm
mm
mm
kN
mm
m/min

mm

mm

mm
DIN55026
kW

kW
U/min
U/min
Nm

Nm

daN

U/min

kW

Nm

U/min

U/min

kg

AS 400
160

215

max. 740
10/8

280 /1130
30/60
40/ 40

12 (2x)
VDI

650

90
Ab

23
1.500
4.500
15

146

850
MK4 / MK5

4.500

1,5/14
39,7 /49
80
6.000
2.700

Aufnahmekegel @73

4.350 x 2.550 x 2.950

4.350 x 2.550 x 2.950

12.000

AS 650

160

215

max. 990

10/8

280/ 2.400
30/100

40 / Linearmotor
12 (2x)

VDI

650

120
A8
35
40
780
3.500
430

610

850
MK4 / MK5

4.500

1,5/14
39,7 /49
80
6.000
2.700

Aufnahmekegel @73

3.600 x 2.550 x 2.950

5.550 x 2.550 x 2.950

16.000

AS 800

320

400

max. 1460
10/8

280 /7.000
30/60
40/ 40

12 (2x)

VDI

730

150
A8

52

67
1100
3.500
450

580

850
MK4 / MK5

4.500

1,5/14
39,7/49
80
6.000
2.700

Aufnahmekegel @73

3.600 x 2.800 x 2.950

3.600 x 2.800 x 2.950

18.000
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J. G. WEISSER SOHNE GmbH & Co. KG

Johann-Georg-Weisser-Stralle 1
78112 St. Georgen

T +497724 881-0
www.weisser-web.com

WEISSER Prizisionstechnik

Johann-Georg-Weisser-StralRe 1
78112 St. Georgen

T +49 7724 881-590
www.weisser-pt.com

Weisser Maschinenzentrum Schwenningen

AlbertistralRe 16
78056 Villingen-Schwenningen

T +497720 60900-41
www.weisser-web.com/service




